
●優れた被削性で従来鋼に比べ切削効率が大幅にアップ
●SKD11と同一熱処理が可能
　硬さ・熱処理変寸・焼入性
●優れた靭性と溶接性

SLDと並んで21世紀のグローバルスタンダードを目指します。

ア ー ク ワン

●Superior machinability for increased cutting efficiency 
compared to usual cold-work die steel

●Same heat treatment condition as SKD11
●Superior toughness and weldability

Introducing a new cold-work die 
steel which pursues the ease of 
die making.
Innovated as the 21st century global standard

新冷間ダイス鋼 New Cold-Work Die Steel
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ARK1®は適正な成分コントロールにより、従来のダイ

ス鋼に比べ溶接性が優れています。

溶接棒はJIS規格のDF2B-B相当またはDF3B-B相当を

ご使用ください。
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By controlling the proper chemical composition, 
ARK1® has superior weldability to usual cold-
work die steels. Please use welding rods 
corresponding to DF2B-B or DF3B-B of JIS 
Specification.

�1�S�F���I�F�B�U�J�O�H
�*�O�J�U�J�B�M���M�B�Z�J�O�H �4�F�D�P�O�E�B�S�Z���M�B�Z�J�O�H

���Ë �$�S���4�U�F�F�M ���Ë�$�S���4�U�F�F�M

Welding procedure : Covered electrodes 

Welding rods : DF3B-B  

Post-heating : 420℃

Test pieces hardness : 58～60HRC

○・・・None △・・・A few cracks ×・・・Multiple cracks

Weld Crack Test

Welding Condition
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ARK1®は硬質表面処理（CVD処理、TD処理など）も

SKD11と同条件で同様の膜厚が得られます。

�4�V�S�G�B�D�F���5�S�F�B�U�N�F�O�U���1�S�P�Q�F�S�U�J�F�T

ARK1® can be treated with hard coating （CVD,TD 
treatment etc.）with the same conditions as SKD11. 
Its coating thickness is similar to that of SKD11.
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注意

Notice

焼割れの危険を避けるため、切欠き部には出来るだけ大きなR付けをしてください。

処理後の寸法変化を少なくするため、前処理条件については事前に表面処理メーカーとご相談ください。

In order to avoid heat cracks, Please place large radius corners on notches. In order to minimize dimensional 

change after treatment, please consult with a surface treatment maker in advance about pretreatment conditions.

�U�� �U�� �U��
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耐 摩 耗 性

大越式摩耗試験
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ARK1® SKD11 8％Cr系 SKS3
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硬さ：59HRC

Abrasion Resistance Properties

Ohgoshi-method 
wear test

Work material : SCM415
Friction distance : 400m
Friction speed : 0.76m/s
Load : 67N

Hardness
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m
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8％Cr steel

ARK1®は8％Cr系ダイス鋼に準じた耐摩耗性を有しています。
Abrasion resistance of ARK1® is similar to that of 8％ Cr die steel.

物 理 的 特 性　Physical Properties

熱膨張係数

×10-6 / ℃

比重

Specific gravity 

熱伝導率
Thermal conductivity 

W/m・K

ヤング率
Young's modulus

GPa

常温
Room temperature

29.5

208

20～100℃

11.8

20～200℃

12.4

焼なまし品

Annealed

7.764

熱処理品

Quenched and tempered

7.758

Thermal expansion 
coefficient

ARK1® SKS38％Cr系SKD11
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硬さ：59HRC
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Hardness

8％Cr steel

Blank shape : rectangular
Work : SK5、t=0.5mm
Clearance : c/ t=8％
Lubrication : None
Number of Stamp : 100K shots

試験方法　Test method

パンチ（超硬）
Punch(carbide)

被加工材
Work

型上面
Top surface of die

下型（評価材）
Lower die 
(material to be evaluated)

型内面
Internal die surface

型の模式図
Schematic Figure of Dies

25tクランクプレス
25-ton crank press

下型の摩耗量　Loss of Worn Section

打抜き試験
（表面処理なし）

Blank Test
（Without Surface Treatment）

打抜形状
被加工材
クリアランス
潤 滑
型 打 数

：3×7mmの四角
：SK5、t=0.5mm
：c/t=8％
：なし
：10万ショット

相 手 材
摩擦距離
摩擦速度
荷 重

：SCM415
：400m
：0.76m/s
：67N
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使 用 事 例

被加工材用　途 従来材 ARK1®の評価
Evaluation of ARK1®

板金プレス型
（曲げ型）

板金プレス型
（抜き型）

SPCC
1.6mm

板金プレス型
（絞り型）

ストリッパ
プレート

プリント基板

ガイドポスト

SKD11＋TD
58～60HRC
（200Kshots）

SPC
0.2mm

SPCC
1mm

_

_

_

SKD11
58～60HRC
（100Kshots ）

8％Cr系
8％Cr steel
＞58HRC

8％Cr系
8％Cr steel
＞58HRC

SKS3
58-62HRC

8％Cr系
8％Cr steel
＞58HRC

Application Examples

Application Work Conventional 
material

Press die 
（Bending die）

Press die 
（Blanking die）

Press die 
（Drawing die）

Stripper plate

Printed
circuit board

Guide post

加 工 能 率

熱処理変寸

硬 さ

寿 命

：40％向上

：SKD11と同等

：58～60HRC

：10万ショット（同等）

Machinability : up 40％
Dimensional changes after heat treatment : Equal to SKD11
Hardness : 58～60HRC
Life : 100K shots（Equal）

加 工 能 率

熱処理変寸

焼 割 れ

硬 さ

：SKS3と同等

 ： SKS3の1/2

：皆無（SKS3は割れ発生）

：62HRC

Machinability : Equal to SKS3
Dimensional changes after heat treatment : 1/2 of SKS3
Heat treatment cracks : No cracks
Hardness : 62HRC

加 工 能 率

熱処理変寸

硬 さ

寿 命

：20～30％向上

：8％Cr系の約1/2

：59HRC

：8％Cr系と同等

Machinability : up 20～30%
Dimensional changes after heat treatment : 1/2 of 8％Cr steel 
Hardness : 59HRC
Life : Equal to 8％Cr steel

加 工 能 率

熱処理変寸

経 年 変 化

硬 さ

：20～30％向上

：8％Cr系の約1/2

：8％Cr系の約1/2

：59HRC

Machinability : up 20～30％
Dimensional changes after heat treatment : 1/2 of 8％Cr steel
Secular change : 1/2 of 8％ Cr steel 
Hardness : 59HRC

加 工 能 率

熱処理変寸

TD処理変寸

硬 さ

寿 命

：30％向上

：SKD11と同等

：SKD11と同等

：58～60HRC

：20万ショット（同等）

Machinability : up 30％
Dimensional changes after heat treatment : Equal to SKD11
Dimensional changes after TD treatment : Equal to SKD11
Hardness : 58～60HRC
Life : 200K shots（Equal）

加 工 能 率

熱処理変寸

硬 さ

寿 命

：20％向上

：8％Cr系の約1/2

：58～60HRC

：2万ショット（同等）

Machinability : up 20％
Dimensional changes after heat treatment : 1/2 of 8％Cr steel
Hardness : 58～60HRC
Life : 20K shots (Equal)

注　  意　: 記載のデータは使用事例であり、性能を保証するものではありません。
Notice  　: The data listed is for application examples only and this data dose not assure performance.
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本カタログ記載の住所、連絡先は2005年1月現在のものです。
変更になる場合もありますので、電話やファクシミリがつながらない場合は、
お手数ですが下記までご連絡をお願いいたします。
日立金属株式会社 コミュニケーション室
 Tel.（03）5765-4076　     （0800）500-5055　Fax.（03）5765-8312
E-mail : hmcc@hitachi-metals.co.jp

Our address and your contact indicated in this catalog are those as of January 2005.
If you cannot put a call through, please contact Corporate Communication Group
in Tokyo below.
Tel:+81-3-5765-4076 Fax:+81-3-5765-8312
E-mail : hmcc@hitachi-metals.co.jp

・本資料に記載の特性値は、代表的なデータであり、実際の製品で
得られる特性値と異なることがあります。

・本カタログに記載の事項は予告なく変更することがございます。

・本カタログ記載内容の無断転載を禁じます。

・ご不明な点は弊社特殊鋼担当までご相談ください。

・The characteristics listed in this catalog are  representative 
average values which may differ from actual product 
characteristics.
・This catalog and its contents are subject to change without 
notice.
・Do not duplicate this catalog without a permission from
Hitachi Metals, Ltd.
・Please contact a representative of our Specialty Steel Division 
if there are any questions or problems.


